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Faltenbalg-Fragebogen
Faltenbélge mit eingenédhten
Drahtringen und umgelegten
Spiralfedern
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Faltenbélge mit einem AuBeren Faltendurchmesser tber 200 mm sind zweckmaBigerweise mit eingenahten
Drahtringen und umgelegten Spiralfedern zu armieren, damit sie nicht deformiert werden kénnen.

Faltenbalge iber 500 mm max. Ldnge sollten mit eingenahten Ringen und von auBen mit umgelegten
Spiralfedern ausgerlistet werden, damit Durchhangen und Uberdehnen vermieden werden.

Ausnahme: geringe Faltentiefe (unter 20 mm) oder Platzmangel bei L min.

Faltenbalge, die Spindeln schiitzen und waagerecht arbeiten, kénnen mit Stltz- oder Gleitringen versehen
werden, um ein Durchhangen, Scheuern oder Verklemmen zu vermeiden.

Faltenbalgabmessungen:
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Arbeitsweise: I:l waagerecht
Sonstige Angaben:

Was soll geschiitzt werden?
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der Balg in Beriihrung?

L]

Spindel, Welle, Kolben
Wasser, Ol, Fett, Kiihliflissigkeit

Il

senkrecht

*] nach Méglichkeit dem Hersteller iiber/assen,

G

Unser Betrieb arbeitet
nach Qualitats-
managementsystem

DIN EN IS0 9001: 2000

Von innen D , von aulBen D

Von innen und aullen

Ist der Faltenbalg Warme ausgesetzt?
Wie oft wird der Balg ausgezogen?
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