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Konische Ausführung
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ffi[usffitPsttkrl- Technische Leder- und
= Kunststotfezeugnisse

FalE n b al g ab m essu n g e n:
innerer kleinster Faltendurchmesser
innerer größter Faltendurchmesser
äußerer kleinster Faltendurchmesser
äußerer größter FalEndurchmesser
Länge maximal
Länge minimal
Anzahl der Faften*)
Stulpendurchmesser
Stulpenlänge
Stulpendurchmesser
Stulpenlänge
etwaiger Flansch o
etwaiger Flansch o
Arbeitsweise: a waagerecht n
1 nach Möglichkeit dem Herstellet überlassen.

Sonstige Angaben:
Was so geschützt werden?
Mit welchen Flüssigkeiten kommt
der Balg in Berührung?
lst der Faltenbalg Wärme ausgesetzt?
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senkrecht

Spindel, Welle, Kolben
Wasser Öt, Feft, Kühfflüssigkeit

ca. "C
Welches Material haben Sie bisher eingesetzt?
ChromlederE Asbest n GummiZ Kunststoff tl
Die Entlimung des Faltenbalgs ertoqt durch das MaschinenteilZ am Faltenbalg Z
Eine Sicherung durch Auszugsspenen i$ ertorderlich a
(Notwendig bei Bälgen mit mehr als 10 kg Eigengewicht)

Hinweise: Bei mehfteiligen Faltenbälgen werden die ein-
zelnen Schüsse durch Metalltlansche verbunden. Es empfiehlt
sich, die einzelnen Teile mit Auszugssperen zu versehen.

Ein waagerechter Einsatz von Faltenbälgen ertordert Stütz-
oder Gleitscheiben, um ein Durchhängen zu vermeiden.
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