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Faltenbalg-Fragebogen
Konische Ausflihrung

_ Auoust Penkert

Technische Leder- und
Kunststofferzeugnisse
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Faltenbalgabmessungen:
innerer kleinster Faltendurchmesser D;, = __mm
innerer gréBter Faltendurchmesser D, = mm
duBerer kleinster Faltendurchmesser D, = mm
dupBerer gréBter Faltendurchmesser D,, = mm
Ldnge maximal Loax = mm
Ldnge minimal Lon = mm
Anzahl der Falten? z =
Stulpendurchmesser d, = mm
Stulpenlénge b = mm
Stulpendurchmesser d, = mm
Stulpenlédnge a = mm
etwaiger Flansch @ ds = mm
etwaiger Flansch o d, = mm

Arbeitsweise:  [] waagerecht [1 senkrecht
*) nach Mdglichkeit dem Hersteller (iberiassen.

Sonstige Angaben:

Was soll geschlitzt werden?

Mit welchen Fliissigkeiten kommt

der Balg in Berlihrung?

Ist der Faltenbalg Wédrme ausgesetzt?
Welches Material haben Sie bisher eingesetzi?
Chromleder ] Asbest[] Gummi[] Kunststoff[]

Spindel, Welle, Kolben
Wasser, Ol, Fett, Kiihlfliissigkeit

ca. °C

Die Entliiftung des Faltenbalgs erfolgt durch das Maschinenteil[] am Faltenbalg []

Eine Sicherung durch Auszugssperren ist erforderlich []
(Notwendig bei Bédlgen mit mehr als 10 kg Eigengewicht)

Hinweise: Bei mehrteiligen Faltenbédlgen werden die ein-

zelnen Schiisse durch Metallflansche verbunden. Es empfiehlt
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sich, die einzelnen Teile mit Auszugssperren zu versehen.

Ein waagerechter Einsatz von Faltenbélgen erfordert Stiitz-
oder Gleitscheiben, um ein Durchhédngen zu vermeiden.
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